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BILAGA X

LANGDMATT (MI-008)

KAPITEL 1
Lingdmdtt

De tillimpliga kraven i bilaga I, tillsammans med de sdrskilda kraven i detta kapitel och de forfaranden for bedémning av
dverensstimmelse som &r upptagna i det, giller for de lingdmatt som definieras nedan. Kravet pa tillhandahallande av ett
exemplar av forsikran om oOverensstimmelse kan dock tolkas som gillande ett parti eller en sindning i stillet for varje
enskilt instrument.

DEFINITIONER

Langdmatt Ett mitinstrument forsett med skalmédrken vars inbordes avstind anges i en
forfattningsreglerad mattenhet for lingd.

SARSKILDA KRAV
Referensforhdllanden

1.1 For méittband lika med eller lingre dn fem meter far de storsta tillitna felen inte overskridas, nir méttbanden utsitts
for en dragkraft av 50 N eller andra kraftvirden som angetts av tillverkaren och markerats pd mattbandet i enlighet
ddrmed, eller i fallet med styva och halvstyva mattband dir det inte krivs nigon dragkraft.

1.2 Referenstemperaturen 4r 20 °C, om inte tillverkaren angett ndgot annat och markt bandet i enlighet ddrmed.

Storsta tillitna fel

2. Det storsta tilldtna felet, positivt eller negativt i mm, mellan tvé icke pa varandra féljande skalmarken ar (a + bL), ddr
— L dr virdet pa lingden avrundat uppét till helt metervirde, samt
— a och b, som anges i tabell 1 nedan.

Nir ett avslutande skalintervall (skaldelsvirde) har en yta som grins, ska det storsta tillitna felet for varje avstind
som borjar i denna punkt okas med det virde som anges i tabell 1.

Tabell 1
Noggrannhetsklass a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
11 0,3 0,2 0,2
11 0,6 0,4 0,3
D - sdrskild klass for pejlingsméttband (') 1,5 noll noll
Upp till och med 30 m (3
S — sirskild klass f6r spannband for tankar. 1,5 noll noll
For varje 30 m-lingd nir bandet ligger pd ett plant underlag

(") Tillimpas pé viktkombinationer méttband/stickan.
() Om den nominella lingden Gverstiger 30 meter ska det storsta tillitna felet 6kas med 0,75 mm for varje 30-meterslingd.

S

Pejlingsmaéttband kan ockséd vara av klasserna I eller I, varvid det storsta tilldtna felet dr + 0,6 mm for varje lingd
mellan tvd skalmarken, varav det ena pa lodet och det andra pd méttbandet, ndr formeln ger ett virde pd mindre 4n
0,6 mm.

Det storsta tillatna felet for laingden mellan tvd pd varandra f6ljande skalmarken och den storsta tillitna skillnaden
mellan tvé pd varandra foljande skalintervall anges i tabell 2 nedan.
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Tabell 2

Intervallingden (skaldelsvrde), Storsta tillitna fel eller skillnad i millimeter i respektive noggrannhetsklass

1

I 11 111

i<1mm 0,1 0,2 0,3

Imm<is<lcm 0,2 0,4 0,6

Pi ett ledat matt ska leden vara sddan att den inte férorsakar ndgra fel, forutom de ovan nimnda, som overstiger
0,3 mm for klass 11 och 0,5 mm for klass IIL
Material

3.1 De material som anvinds i lingdmatt ska vara sddana att variationer i lingd pa grund av temperaturskillnader upp
till + 8 °C i forhdllande till referenstemperaturen inte Gverstiger det storsta tilldtna felet. Detta galler inte for lingd-
mdtt i klass S och klass D dir korrigering for virmeexpansion ska tillimpas vid avldsning nir s erfordras.

3.2 Matt som tillverkats av material vars dimensioner kan férindras ndr de utsitts for hog relativ fuktighet far endast
inbegripas i klasserna II eller IIL

Mirkning

4. Mattet ska vara markt med det nominella virdet. Millimeterskalor ska vara numrerade varje centimeter och matt med
ett skalintervall som dr storre dn 2 cm ska ha samtliga skalor numrerade.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden fo6r bedomning av dverensstimmelse som avses i artikel 17 och som tillverkaren kan vilja mellan &r

foljande:

F1 eller D1 eller B + D eller H eller G.

KAPITEL 1I
Volymmatt for utskinkning

De tillimpliga kraven i bilaga I, tillsammans med de sirskilda kraven i detta kapitel och de foérfaranden f6r bedémning av
overensstdimmelse som dr upptagna i det, géller for volymmatt for utskdnkning som definieras nedan. Kravet pd till-
handahéllande av ett exemplar av forsikran om Overensstimmelse kan dock tolkas som gillande ett parti eller en
sandning i stillet for varje enskilt instrument. Kravet pa att instrumentet ska vara forsett med information om dess
noggrannhet ska inte heller tillimpas.

DEFINITIONER

Volymmatt for utskdnkning Ett volymmatt (till exempel dricksglas, kanna eller fingerborgsmatt), konstruerat
for bestimning av en angiven volym av en vitska (med undantag for farmaceu-
tiska produkter) som siljs for omedelbar forbrukning.

Streckmétt Ett volymmatt for utskdnkning forsett med en streckmirkning for nominell vo-
lym.

Braddmatt Ett volymmatt for utskdnkning for vilket innervolymen ér lika med den nominella
volymen.

Volymmatt for 6verhillning Ett volymmatt for utskinkning frén vilket vitskan ar avsedd att hallas upp innan
forbrukning sker.

Volym Innervolymen for briddmatt eller innervolymen upp till ett fyllnadsmarke for
streckmatt.

SARSKILDA KRAV
1. Referensfoérhillanden

1.1 Temperatur: referenstemperaturen for volymmatning ar 20 °C.

1.2 Liage for korrekt avlasning: stdende fritt pd en plan yta.



